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  خدا به نام

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اسـتانداردهاي   نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه ستا كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

   .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 
بـه   29/6/90دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ   و موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه نام

   .جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 
مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب سازمان ،كارشناسان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نويس  پيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون ضاياع و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

،  بـدين ترتيـب    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملي استاندارد عنوان به ، تصويب درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه دنشو مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيلسازمان ملي استاندارد ايران  كه وطمرب استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قـانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML)  كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و اسـت 
5(CAC)خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در . كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني ، علمي هاي پيشرفت آخرين از ، كشور
 ، حفـظ  كننـدگان  مصـرف  از حمايـت  براي ، قانون در شده بيني پيش موازين رعايت اب تواند ميايران  سازمان ملي استاندارد

 اجراي بعضي ، اقتصادي و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول ، عمومي و فردي ايمني و سلامت

 استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب اب وارداتي، اقلام يا /و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  ، كشـور  محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 لفعا مؤسسات و ها سازمان خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 ، محيطـي زيسـت  مـديريت  و كيفيـت  مـديريت  هـاي  سيسـتم  گـواهي  صدور و مميزي ، بازرسي ، آموزش ، مشاوره در زمينة
 را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران ، سنجش وسايل ) واسنجي (كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه

 ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة ، لازم شرايط احراز صورت در و كند مي زيابيار ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر

 تعيـين  ، سنجش وسايل ) واسنجي (كاليبراسيون  ، يكاها المللي بين دستگاه ترويج . كند نظارت مي ها آن عملكرد بر و اعطا

  . است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي ياستانداردها سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردكميسيون فني تدوين استاند

  »بنديتعاريف و طبقه -هاي پوميسدانهسبك«
  

 يا نمايندگي/ سمت و  :رئيس

  ميرهادي ، بهمن
  )سراميك -دكترا مهندسي مواد(
 

 )ره(دانشگاه بين المللي امام خميني

  :دبير

  حميدي، عباس
  )سراميك -ندسي موادكارشناس ارشد مه(
 

 كارشناس استاندارد

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضاء

  رحمتي ،عليرضا
  )كارشناس ارشد مهندسي سازه(
  

  سامانيان، حميد
  )سراميك -كارشناس ارشد مهندسي مواد(
 

  پاكدشت بتنشركت 
  
  

 پژوهشگاه استاندارد

  حسينمحمدعباسي رزگله، 
  )كسرامي -كارشناس مهندسي مواد(
 

 سازمان ملي استاندارد

  قعري، هما
  )تجزيه كارشناس ارشد شيمي(
 

 پژوهشگاه استاندارد

  كشاورز، محمد
  )فيزيك كارشناس ارشد شيمي(
 

 سازمان ملي استاندارد

  كريمي، مجيد
 )سراميك -كارشناس مهندسي مواد(

  

  آزمايشگاه آزمون سرام

  گلبخش،محمد حسين
  )كارشناس مهندسي عمران(
 

 كل استاندارد استان يزداداره 

  مجتبوي،  سيدعليرضا
  )سراميك -كارشناس مهندسي مواد(
 

 سازمان ملي استاندارد

  محرري، حسن
  )كارشناس مهندسي عمران(
 

 اداره كل استاندارد استان فارس
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  مرشدي، عبدالرضا
  )كارشناس شيمي محض(
  

  نوري ،عباس
 )كارشناس مهندسي معدن(

  پژوهشگاه استاندارد
  
  

  ناس استانداردكارش
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  گفتاريشپ 

توسـط   مربوط هايكميسيون در آن نويسپيش كه» بنديتعاريف و طبقه -هاي پوميسدانهسبك«د استاندار
 مواد معدنياستاندارد  ملي كميتة اجلاس مينهشتويكصدوچهل در و شده تدوين و تهيه شركت معيار گستر

 و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3 مادة يك بند استناد به اينك ست،ا گرفته قرار تصويب مورد 23/12/1390 مورخ
 ايـران  ملي استاندارد عنوان به ،1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة

   .شودمنتشر مي
خـدمات،   و علـوم  صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي ستانداردهايا
بنـابراين،   . گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  
 :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه نابع و ماخذيم

تحقيقات و تجربيات ملي و بين المللي
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  بنديتعاريف و طبقه -هاي پوميسدانهسبك

  هدف  و دامنه كاربرد  1
- يس كه در فرآوردههاي پومدانهسبكهاي بندي فرآوردهتعيين تعاريف و طبقه استانداردتدوين اين هدف از 

  . باشدرود، مياي و عايق حرارتي بكر مياي ، غيرسازههاي بتني سازه
  
  مراجع الزامي     2

. مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آنهـا ارجـاع داده شـده اسـت    
  .شودوب ميبدين ترتيب آن مقررات، جزئي از اين استاندارد ملي ايران محس

هـا و تجديـدنظرهاي بعـدي آن    در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصـلاحيه 
ها ارجاع داده شده در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن. موردنظر اين استاندارد ملي ايران نيست

  .ها موردنظر استهاي بعدي آناست، همواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه
  :استفاده از مراجع الزامي زير براي اين استاندارد الزامي است

  
  هاويژگي-ايدانه براي بتن سازهسبك-سنگدانه، 1390:  4985استاندارد ملي ايران شماره   2-1
 هايويژگ-هاي بنايي بتنيدانه براي بلوكسبك-سنگدانه، 1390:  7657استاندارد ملي ايران شماره    2-2

2-3   ASTM C332 - 09  ,Standard Specification for Lightweight Aggregates for Insulating 
Concrete 

 
  اصطلاحات و تعاريف     3

  :روددر اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي
3-1   

  پوميس 
 ميها خارج ز دهانه آتشفشانانفجاري ا دار آتشفشاني است كه به صورتپوميس يك شيشه سيليسي حفره

.شوداي ديده مي كمرنگ يا قهوه هاي سفيد،خاكستري،صورتي،زردپوميس به رنگ درشت تر  هايدانه .شود 
.نامندپوميس مي ميلي متر را 2از ترو درشتميلي متر را پوميسيت  2دانه ريز تر از    

شان حجم آنها نسبت به وزن باشدخار آب  كه در تركيب پوميس و پومسيت مقدار زيادي گاز و ببه علت آن
.كيلوگرم بر متر مكعب است 1و معمولا وزن مخصوص آنها كمتر از . خيلي بيشتر است  

  
3-2   

  سنگدانه
 قدرت آب، با آن مخلوط و بوده پايدار آب در و باشد شده تشكيل دانه زيادي تعداد از كه جامدي ماده هر

 خواصبودن،  خنثي و پايدار عين در .شودمي ناميده نگدانهس باشد، نداشته سيمان مثل چسبانندگي
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 جمع خزش، مقاومت مكانيكي، سختي، و كارايي مثل شده سخت و تازه ملات و بتن خواص روي سنگدانه

 يك و مناسب سنگدانه خواص مكانيكي است بهتر ، سيمان با دانه سنگ مخلوط در . دارد اثر دوام و شدگي

 .باشدمي مترميلي پنجاه تا ميكرون محدوده هفتادوپنج در دانه سنگ دانه اندازه .شود مصرف تميز سنگدانه
 تهيه روش نظر از دانه سنگ .نامندمي سنگ پاره ياسنگ  قلوه و پودر ترتيب به را تربزرگ و تركوچك مواد

 آلي و زيفل سراميكي، دانه سنگ جنس نظر از و بازيافتيو  صنعتي شكسته، طبيعي، دانه سنگ تواندمي

  .باشد
  
3-3   

  دانهسبك/ سنگدانه سبك 
 2000اي خشك شده در گرمخانه كوچكتر يا مساوي اي كه كاني اصلي آن داراي چگالي دانهسنگدانه

اي ذرات نرم و غيرمتراكم آن در حالت خشك شده در كيلوگرم برمترمكعب است يا اين كه چگالي توده
  .رم برمترمكعب باشدكيلوگ 1200گرمخانه كوچكتر يا مساوي 

  
3-4  

  سنگدانه سنگين
كيلوگرم  3000اي خشك شده در گرمخانه بيش از اي كه كاني اصلي آن داراي چگالي دانهسنگدانه

  .برمترمكعب است
  
  بنديطبقه      4

  :شودبندي ميدسته زير طبقه 3براساس كاربرد به  هاي پوميسدانهسبك
 1- 2هاي آن مطابق استاندارد بند اي، كه بايد ويژگيهاي سازهتنسبك دانه پوميس مورد مصرف در ب  4-1

  . باشد
هاي آن مطابق استاندارد بند هاي بنايي بتني، كه بايد ويژگيسبك دانه پوميس مورد مصرف در بلوك  4-1
  . باشد 2- 2
ستاندارد بند هاي آن مطابق اهاي عايق حرارتي، كه بايد ويژگيسبك دانه پوميس مورد مصرف در بتن  4-1
  . باشد3- 2
  

  .كنترل شود الفهاي پوميس بايد تحت سامانه توليد مندرج در پيوست توليد سبك دانه –يادآوري 
  
  
  
  
  



3 

  

  پيوست الف
  )الزامي( 

  راهنمايي در مورد سامانه كنترل توليد مبنا
  ت شدهبها و ساير اسناد ثداده  1-الف

مديريت ارشد واحد به منظور اطمينان از مناسب بودن و  سامانه كنترل توليد بايد حداقل هر دوسال توسط
كه داري شود، مگر آنسال نگه 3مدت هايي بايد حداقل بهسوابق چنين بازنگري. كارايي سامانه بازنگري شود

  .تري را لازم دانسته باشدي طولانيتعهدات قانوني دوره
 ، سوابق كنترل توليد بايد)1- طبق جدول ب( هاي مرتبط با كنترل توليد بايد ثبت شده باشدي دادههمه

  .تري را لازم دانسته باشدي طولانيكه تعهدات قانوني دورهشود، مگر آن داريسال نگه 3مدت حداقل به
  

 ادامه-1بجدول
  ت شده و ساير اسناد بي ثداده عنوان

  مشخصات قرارداد يا الزامات  الزامات مشخص شده
و توليدكنندگان و ) فروشندگان(كنندگاند اوليه، نام تأمينذكر نوع موا  مواد اوليه

  عبمنا
  تاريخ و نتايج آزمون  دهندههاي مواد تشكيلآزمون
  فراوردهتوصيف  ديرگداز بتركي

  دهندهدرصد وزن اجزاي تشكيل
  رداريبتاريخ و محل نمونه  هاي فراورده نهاييآزمون

  وطبراساس استاندارد ويژگي مربمشخصات هر قطعه 
  عاد قطعهبا

  شوندهايي كه آزمون ميتعداد و انواع آزمونه
  هاا ويژگيباق باق يا عدم انطبانط  اقبي انطبارزيا

  نام خريدار  موارد تكميلي
  محل مصرف 

  هاا آزمونبط بهاي تحويل مرترگهبو تاريخ  شماره
  هاي تحويلرگهب

  
  و آزمون اوليه بتركي     2-الف
  كليات  1- 2-الف

هاي مشخص اي كه ويژگيلت استفاده از يك تركيب جديد، آزمون اوليه بايد به منظور توليد فرآوردهدر حا
جايي كه تجربه بلند . ي اندكي از عملكرد مورد نظر قرار گيرد، انجام شودشده را برآورده كند يا در فاصله

وقتي كه تغيير قابل توجهي . ستهاي اوليه نياز نيمدت براي توليد فراورده مشابه در دسترس است ، آزمون
- تركيبات جديد به. هاي آن بايد مجدداً معين شودتركيب طرح و وابستگي در مواد تشكيل دهنده وجود دارد

شده و ساير اسناد مرتبطهاي ثبتداده --1الفجدول 
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تر بيش 5% هايي از عوامل فعلي كه از يابييابي بين تركيبات شناخته شده يا بروندست آمده از طريق درون
  . شودهاي اوليه مناسب و متقاعدكننده فرض ميه منظور آزموننباشد براي برآورده كردن الزامات ب
هاي جديد هنوز مطابق با الزامات اي به منظور اطمينان از اين كه تمام طرحتركيبات جديد بايد به طور دوره

اق هاي مواد تشكيل دهنده و نتايج توليد يا آزمون انطباند، و نيز براي به حساب آوردن تغيير در ويژگيواقعي
  . فرآورده بر روي تركيبات جديد بازنگري شوند

  ي آزمون اوليه شيوه 2- 2-الف
جايي كه . كنديك آزمون اوليه بايد تصديق كند كه قطعه مورد نظر همه الزامات مشخص شده را برآورده مي

هاي هايي از آزموني مشخصات بتواند نشان دهد يك طرح مناسب بر مبناي دادهتوليدكننده يا نويسنده
در  هاي مقدماتيعنوان جايگزيني براي آزمونتواند بهقبلي و يا تجربيات درازمدت قابل ارائه است، اين امر مي

  .نظر گرفته شود
  .هاي اوليه بايد قبل از استفاده از يك فراورده جديد انجام شودآزمون
ر الزامات مشخص شده نسبت به هاي اوليه هنگامي كه تغيير قابل توجهي در مواد تشكيل دهنده يا دآزمون
  .هاي قبلي رخ داده باشد، بايد تكرار شودآزمون
  شرايط آزمون  3- 2-الف

اگر ساخت قطعه در . هاي اوليه بايد بر روي قطعه با تركيب يا طراحي جديد انجام شودبه طور كلي، آزمون
عمليات حرارتي خاصي بر روي  كهشود و يا اينكارگاه توليدي تحت شرايط مختلف دمايي گسترده انجام مي

هاي قطعه و درصورت نياز لزوم ي عوامل تأثيرگذار بر روي ويژگيشود، توليدكننده بايد همهآن انجام مي
  .هاي اضافه را مد نظر قرار دهدانجام آزمون

هايي قطعهتعداد . ي يك قطعه جديد، حداقل سه نمونه از هر بهر بايد مورد آزمون قرار گيردبراي آزمون اوليه
  . ي تركيبي گروه را شامل شودشوند بايد گسترهبرداري ميكه نمونه

  نيروي انساني، لوازم و تجهيزات      3-الف
  نيروي انساني  1-3-الف

  . ي پرسنل توليد و كنترل توليد بايد متناسب با نوع توليد باشدي آموزش و تجربهدانش، دوره
داري شده و در وي انساني شاغل در توليد و كنترل توليد بايد نگههاي آموزشي و تجربي نيرسوابق دوره

  .دسترس باشد

راي وظايف به بآموزش و تجرهاي دورهدر موضوع سطح دانش، اي با توجه به قوانين و مقررات موجود، الزامات ويژه -يادآوري
  . متفاوت وجود دارد

  لوازم و تجهيزات  2-3-الف
  ار كردن مواد بان 1- 2-3-الف

ها در اثر عوامل مختلف مانند شرايط هاي آندهنده بايد طوري انبار و حمل شوند كه ويژگيمواد تشكيل
  .جوي، مخلوط شدن و يا آلودگي تغيير چشمگيري نكند و بر طبق استانداردهاي مربوطه باقي بمانند
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وجود آورند كه تخليه آسان اي را بانبار مواد اوليه بايد از مصالح مناسب و به نحوي ساخته شوند كه محفظه
  .هر انبار بايد در فواصل زماني تعيين شده در راهنماي كنترل توليد تميز شود. پذير باشدمحتويات آن امكان

  . انبار كردن مواد بايد به نحوي مديريت شود كه به ترتيب تاريخ ورود، مصرف شوند
  . داشته شوندبايد از رطوبت دور نگه گذاردها مياي كه رطوبت تاثير نامطلوبي بر آنمواد اوليه

  . گذاري شود تا در هنگام استفاده، خطايي صورت نگيردهر قسمت از انبار مواد اوليه بايد به وضوح نشانه
  . كنندگان مواد اوليه بايد رعايت شوندهاي خاص مربوط به تأميندستورالعمل

  .مواد بايد فراهم شودهاي مختلف انباشتن برداري از محلتسهيلاتي براي نمونه
  كردن تجهيزات پيمانه 2- 2-3-الف

گيري مواد قابل دستيابي اي باشد كه تحت شرايط اجرايي رواداري مجاز اندازهعملكرد تجهيزات بايد به گونه
  . باشد و در همان حد نيز حفظ گردد

    تجهيزات توليد 3- 2-3-الف
برداري باشند و سوابق كنترل ت در طول مدت بهرهتجهيزات توليد بايد قادر به توليد همگن و يكنواخ

  .هاي زماني تعريف شده مستند شوندتجهيزات توليد در بازه
  زار آزمون  با 4- 2-3-الف

- شده انجام ميها در خصوص تجهيزات، مواد تشكيل دهنده و قطعه ساختهها و آزمونهنگامي كه بازرسي

  .ها بايد در دسترس باشندبراي استفاده مناسب از آن هاشود، تمام امكانات، تجهيزات و دستورالعمل
ي واسنجي تجهيزات آزمون مرتبط بايد در زمان انجام آزمون واسنجي شده باشند و توليدكننده بايد برنامه

  .ها را فراهم كرده باشدآن
  پيمانه كردن مواد      4-الف

ر مواد تشكيل دهنده بايد در محل پيمانه نامه مكتوب پيمانه كردن حاوي جزئياتي شامل نوع و مقداشيوه
نامه مكتوب شود، شيوهوقتي پيمانه كردن به صورت الكترونيكي كنترل مي. كردن مواد در دسترس باشد

  .پيمانه كردن بايد در اتاق كنترل موجود باشد
-نامهكه در آيينباشد، مگر آن 2- رواداري پيمانه كردن مواد اوليه نبايد بيش از مقادير داده شده در جدول ب

  .ها يا ساير مقررات، مقادير ديگري داده شده باشد
  هاي سفارش شده براي فرايند پيمانه كردن مواد اوليهرواداري -2جدول الف

  بهارواداري مواد اوليه

  درصد مقدار لازم ±2  مواد اوليه اصلي 
  درصد مقدار لازم ±3  مواد اوليه فرعي

  .دار مشخص شده و مقدار اندازه گيري شده استين مقبرواداري ، اختلاف  -ب
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  هاي كنترل توليدروش     5-الف
ها ها با ويژگيهاي توليد و قطعه توليدي بايد با در نظر گرفتن انطباق آنمواد تشكيل دهنده، تجهيزات، روش
وجهي كه خواص قطعه را اي باشد كه تغييرات قابل تكنترل بايد به گونه. و الزامات اين استاندارد كنترل شود

  . دهد، شناسايي كند و منجر به انجام اقدام اصلاحي مناسب شودتحت تأثير قرار مي
ها صورت هاي توليد آني آن مواد در محلي كافي توسط توليدكنندهكنترل توليد مواد اوليه بايد به اندازه

هاي مربوطه، تحويل نامه انطباق با ويژگياهيگرفته باشد، و نيز مواد اوليه دريافتي بايد با اظهارنامه يا گو
  .ي قطعه بايد انطباق مواد با استانداردهاي مربوطه را بررسي كندصورت توليدكنندهدر غير اين. شوند

-گيري، ساخت و عملسازي، تجهيزات توزين و اندازهكنترل تجهيزات بايد اطمينان دهد كه امكانات ذخيره

  . ري قرار دارند و با الزامات اين استاندارد مطابقت دارندآوري قطعه در شرايط خوب كا
ريزي شده باشند و بايد در شرايط كاري داري برنامهكارخانه، تجهيزات و امكانات انتقال بايد تحت سامانه نگه

  .به طور كارآمد باقي بمانند به طوري كه كيفيت و كميت توليد، حفظ گردد
  .ي تحويل و تحويل را در بر گيردتا نقطهكنترل بايد مراحل توليد، انتقال 

  

  


